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温度计保护套管
满足各类工业应用需求

MS10 系列 

适用领域

・	 化工
・	 能源
・	 船舶
・	 HVAC

产品特性

・	 机械防护：钢管式（≤ 6MPa）， 整体钻
孔式（＞ 6MPa）

・	 化学防护：耐腐蚀、耐高温氧化
・	 结构设计：焊接套管、螺纹套管、法兰套
管

・	 模块化设计，可组合各种规格，并配合温
度传感器使用

核心功能

产品概述

温度传感器的保护套管（Thermowell）用于隔离传感器与被
测介质，保护其免受高压、腐蚀、磨损等影响，同时确保测量精度 ,
温度保护管是工业测温系统中关键的安全防护组件，专为隔离传感
器与恶劣工况环境而设计，同时优化热传导与流体动力学性能，广
泛应用于石油化工、电力冶金、制药等领域的腐蚀性介质、高温高
压或振动工况，确保温度传感器在长期运行中的精确测量与可靠寿
命。

主要技术指标

・	 国   际   标  准      ASME PTC 19.3-2010

・	 机械防护 : 防止流体冲刷、颗粒磨损或机械碰撞损坏传感器
・	 化学隔离 : 避免腐蚀性介质直接接触传感器（如酸、碱）
・	 密封性 :防止介质泄漏，适用于高压或危险环境（如石化、核电）

关键材质性能对照表

材质名称 使用温度范围 特点

321 -200℃～ 800℃

• 奥氏体不锈钢
• 即便焊接后也具有优秀的耐晶间腐蚀性
• 优秀的焊接性能，适用所有标准焊接方
式
• 广泛用于化工行业应用、石化行业和压
力容器

316L -200℃～ 750℃

• 奥氏体不锈钢
• 通常具有强耐腐蚀性
• 通过添加钼，在氯化物、酸性和非氧化
环境中具有强耐腐蚀性（例如低浓度磷
酸、硫酸、醋酸和酒石酸）
• 耐晶间腐蚀和点蚀
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安装形式

・	 保护套管外形：台阶型
・	 选型代码：J

保护套管外形

・	 安装形式：螺纹套管
・	 选型代码：LT

・	 安装形式：法兰套管
・	 选型代码：FT

・	 保护套管外形：直型
・	 选型代码：H

・	 安装形式：焊接套管
・	 选型代码：HT

・	 保护套管外形：锥形
・	 选型代码：D
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MS10-   温度计保护套管
代号    现场安装形式
HT 焊接套管
LT 螺纹套管
FT 法兰套管

代号 机械防护
G 钢管式（≤ 6MPa）
Z    整体钻孔式（大于 6MPa）

代号 保护套管外形
H 直型
D 锥形
J 阶梯型

代号 仪表接口螺纹（内螺纹）
C1 固定螺纹M20×1.5，螺纹长度：20mm
Y 其他尺寸单独备注

代号 过程连接（外螺纹）
N 无螺纹（焊接）

     C1    固定螺纹M20×1.5，螺纹长度 14mm

     H1    固定螺纹M27×2，螺纹长度 16mm

        C3    固定螺纹 G1/2，螺纹长度：14mm

C10    固定螺纹NPT1/2，螺纹长度：14mm

F1    DN10

法兰安装需备注：法兰标准、PN（公称压力）、
RF（密封面形状）

F2    DN20

F3    DN25

F4    DN32

F5    DN40

F6    DN50

Y    其它安装接口需备注

代号  套管外径（mm）

012   φ12×2
  仅适用于直形管

016   φ16×2

L1   φ22/φ12
  仅适用于锥形管

L2   φ24/φ16

Y   其它尺寸需备注

     代号   保护管材质

        A   304

        L   316L

        S   四氟套管

        Y   其它材质需备注

   - 数字   插入长度（mm）

           MS10-                           HT                         G                         H                      C1                  C1               012                A                - 数字               完整规格型号

选型指南
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选型提示

1、	保护套管插入深度根据用户管道直径和安装结构选择；通常探头前端置入介质中心部位测量较准确；
2、	第三方计量机构可精确测试的最小置入深度（热电偶）≥ 8d（ d 表示保护管直径），最小置入深度（热电阻）
≥ 15d（d表示保护管直径）；

3、	若现场安装环境限制，无法达到此插入深度，则需在管道表面做保温层，提高测量精度。


